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6.2 Jl= U0Ie AIE (KL3014 , AC 2H)

=32(S1, S6, S2)2 Ateln OF ool _
S M=o AOITIE Xt =H =2 872
oHE & LICH AHZE == 1,6kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 60.000rpm
= FUO et ZekXIoT A il
= gt X012 BY 4 QU i A
LICF. _

PH ES PTC 160° C

2 H& 1,05Q

Y NEFS = 640W — max.(S1)
=XE g S1-100%
HA FM=E 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm
IS 8.422 19.141 29.249 39.277 49.122 57.476 rom
ES[IES 167 333 500 667 833 1.000 Hz
a2 =5 0,19 0,509 0,817 1,104 1,375 1,605 kW
£3 0,22 0,25 0,27 0,27 0,27 0,27 Nm
sl &y 41 73 105 138 170 199 V
M2 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 A
Cos ¢ 0,93 0,8 0,85 0,87 0,87 0,86
=HE gt S6-60%
A NS 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
RS 6.996 18.363 28.738 38.808 48.714 56.863 rom
ESY[|ES 167 333 500 667 833 1.000 Hz
a2 == 0,166 0,529 0,889 1,210 1,535 1,783 kW
£3 0,23 0,28 0,3 0,3 0,3 0,3 Nm
el 42 74 106 139 171 198 V
S 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 A
Cos ¢ 0,92 0,8 0,86 0,87 0,87 0,87
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10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
5.935 17.263 28.370 38.154 48.080 55.985 rom
167 333 500 667 833 1.000 Hz
0,147 0,547 0,978 1,371 1,758 2,046 kW
0,24 0,3 0,33 0,34 0,35 0,35 Nm
41 74 106 139 171 198 V
8,2 10 10 10 10 10 A
0,92 0,8 0,85 0,87 0,87 0,87
DEA FhO ZHENAN ZS0 238 Z DA
It 288 &= Al S SXHO J|I20 8201 MAIE 28 M0 X
ol OF & LICt.
SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH
As 0ol
kw Nm
2,4 04
2,2
2 0,35
18 03
1,6
14 0,25
1,2 0,2
1
08 0,15
0,6 0,1
0,4
02 0,05
0 0
O
OX
D ‘Q&
—S1 [kW] -« =56 [kW] — -+ Pmax [kW]
51 [Nm] = = =S6[Nm] eeeeeeees Pmax [Nm]
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00
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6.3

o v S OoOdgrst A A
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindelstecker FS9M (S5) .
spindle plug FS9M (S5) Spindel
U U Stator
A siehe Tabelle/ see chart
a ‘ N
B siehe Tabelle/ see chart A%
- siehe Tabelle/ see chart w ‘
pE | :
0, 75mm? GNYE 3 ‘%SD
E siehe Tabelle/ see chart
b PTC o
L siehe Tabelle/ see chart
. . s
Widerstand
[ Resistor |
1, 5kOhm
;_%
- 0,14mm? GN DFP R
H
0,14mm? YE
B C
Motorphase V Motorphase W
Motor phase V Motor phase W
d A D d
Motorphase U PE Schutzleiter
Motor phase U PE conductor
G E
| Signal Feldplatte PTC+ L
Signal transmitter
L
H
PTC Masse
PTC earth Kundenseite Feldplatte Masse
Custemer side Transmitter earth
. F R
Feldplatte+
Transmitter+
1/4-2
|| AC4.+AC6.+ACT AC8.01
ACM 26.. AC9.02 AC8.02
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-2 | 2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. |ACM70/40/100| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-214/7-2 | 7/7-4 | AC3.01[DCcM48/30/60.. | DCM60/40.. | DCM48/30/90..f pcg.o1 DC9.02 | DC8.01
£ £
u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN
v |o,56N 0,22 vi| 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
| | |w [o,5ws 0,22 wa| 0,5mwH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
PTC | 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25
Werte in mm?
g| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt" g
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |14.09.23 (1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29024970 -
Bearb. Perschewski Version Nr.:
ageéer a - T
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FS9 (89) batron von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4

o LT T T ] Tar

EESS 160(:/\

isi:
%6 350

100 150 200 250

——Tprc °C
PTC &I E% Tpr 0l IHE
PTC X &t J & Aol A1
X atat)

-l

= At
EbeS

O =S Mg
N 53 B

23 PTC 160°C
Ol 2= PTC M&)|
DIN VDE V 0898-1-4010il tE &A gtS 2= 90°C - 160°Cel Sd=

R( Tyar = AT)
(Vere < 2.5V)

< 550Q

R(Tuar + AT)
(Vore < 2.5V)

= 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

M135

Vo 30v
L P 7.5V
RN < 2509
Vie 3kV~
t, < 2.5
T, —25/+180°C

R(TNAT + 15K)
(Vore < 7.5V)

= 4kQ

R(Tyr + 23K)
(Vore < 2.5V)

==

00

B1S 10304014, JHE 02
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6.5 T ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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P BICEAl HOHE 2E8H H4EHZ2 SF-AESES HS0AAIRL

100 ; . i
g ! i I I t
® 9% | Limit 2003/10/EG | -

70 P

50

40 4 /,. IV SRS :: NV . RN (.

30
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K= XFA
Mo o L

SF-AES2 WHE 38EEE AS6H)| HE0 =580 2 222
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J\=3
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S o1 HOIZ0 240 AKX IR,
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S SF-ATISS Z¥ 2HUAM HS0HK DHAIAIR.
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